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1 Material a metodika

Prvé nacrty a navrhy vznikali v Skole pocas prestavok. Rozmery sme si navrhovali
sami, podl'a rozmerov materialov, ktoré sme uz mali doma. Na zaciatok sme pripravili
navrhy vol'nou rukou a potom sme to preniesli do programu INVENTOR Professional,
v ktorom sme nacrtli vykresy hriadela, bo¢nych valcov, stredného valca aj domca.

Chyba! NenaSsiel sa Ziaden zdroj odkazov.
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Obr. 1 Loziskovy dom¢ek [11]
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Obr. 2 Bo¢né valce [11]
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Obr. 3 Hriadel’ [11]

Vyroba zakruzovacky a jej Gasti pozostavala z niekol’kych vyrobnych technologii,

a to sustruzenie, vitanie, frézovanie, obrazanie a zvaranie.

1.1 Zvaranie konstrukcie

Polotovar U profil sme si narezali na pozadovanu dizku. Do polotovaru sme
zhotovili otvory priemeru & 74,8mm, do ktorych nasledne p6jdu domce. Tie sme

nasledne vysustruzili podl'a vopred ur¢enych rozmerov.

Obr.4 Zakladna kons$trukcia (ram) Chyba! Nenasiel sa Ziaden zdroj odkazov.




Obr. 5 SustruZenie domcov [11]

Sustruzili sme na hrotovom sustruhu SN 50 s pravym ohnutym uberacim nozom.

Nasledne sme dva domce prizvarali k zakladnej konstrukcii zakruzovacky. Pouzili sme

katovy zvar .

Obr. 6 Zakladna konstrukcia s domcami [11]

Pozvaranu konStrukciu sme vybrusili pomocou brusnych kotuc¢ov na rychlo reznej

braske. Nasledne sme konstrukciu ocistili od necist6t a prachu pomocou riedidla.




1.2 Vyroba hriadel’ov

Predtym, ako sme zacali sustruzit’ pripravili Sme si sustruznicke noze v nozovej
hlave na sustruhu, nasledne sme nastavili rezné podmienky potrebné na sustruzenie
a upli obrobok. Po vykonani uvedenych Ukonov sme zacali ststruzit’ hriadel’ obr. 10.
Museli sme vykonavat' kontrolné merania pri sustruZzeni pouzitim posuvného

meradla.

Obr. 7 SustruZenie hriadel’a [11]

Sustruzili sme so stranovym pravym uberacim nozom.
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Obr. 8 Nedokonéené hriadele [11]

Na dlhSom hriadeli, ktory bude zabezpecovat chod pomocou ru¢nej paky, sme
museli na konci hriadela vyfrézovat’ Stvorhran pomocou deliaceho pristroja a nasledne

sme prekontrolovali rozmery hriadel'ov posuvnym meradlom.




Obr. 9 Vyfrézovany §tvorhran [11]

Nésledne sme na tento hriadel’ vyfrézovali drazku pre tesné pero.

Obr. 10 Drazka pre tesné pero [11]

1.3 Vyroba valcov

Dalgiu ¢ast’, ktord sme museli vyrobit’ boli valce, po ktorych sa bude pohybovat
zakruzovany material. Pri nastavovani sustruhu sme postupovali presne tak isto ako
pri vyrobe hriadela. Zacali sme odrezanim polovyrobku, upli na sdstruh a navitali sme
strediacu jamku. Cez celu suéiastku sme previtali dieru najskér s malym vrtdkom a
potom sme priemery vrtaku zvacSovali.

Pouzili sme:

strediaci vrtak 60° na strediace jamky tvaru A STN 22 1110

skrutkovy vrtak s normalnou skrutkovicou s kuzel'ovou stopkou STN 22 1140




Obr.11 Vitanie diery [11]

Nasledne sme pokracovali sustruZzenim vonkaj$ich a vnutornych pléch pomocou

ststruznickych nozov.

Pre moznost’ zakruzovania aj materialov inych tvarov sme do valcov vysustruzili

drazku, ktora moze pomoct’ pri vedeni niektorych druhov materialov.

Sustruznicke noze, ktoré sme pouzili :

stranovy uberaci n6z — pravy

ohnuty uberaci n6z- pravy

vnatorny uberaci n6z — pravy

- zapichovaci ndz- pravy

Obr. 12 Drazka [11]

Do stredného valca sme nasledne vytvorili drazku pre tesné pero.
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Obr. 13 Drazka pre tesné pero [11]

Obr. 14 Dokon¢ené valce [11]

Pri ststruzeni valcov sme vykonavali aj kontrolu priemerov posuvnym meradlom,

aby sme nevyrobili suciastku zlych rozmerov.

Nasledne sme pokracovali vyrobou casti, ktord zabezpecuje zmenu radiusu

zakruzovaného materialu.

Obr. 15 Priprava materialu pred zvaranim [11]

Zmenu pozicie stredného valca sme zabezpecili pomocou skrutky.
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Obr. 16 Skrutka na zmenu pozicie valca [11]
Pre lepSiu stabilitu konstrukcie sme po bokoch zakladného profilu pridali

pomocny material.

Obr. 18 Predbezne dokonéena zakladna konstrukcia [11]

12



2 Vysledky prace

Po pripraveni vSetkych potrebnych dielcov sme mohli za¢at’ montdz zariadenia.
Ked’ sme mali pripravenu zakladnt konstrukciu obr. 7., do otvorov sme dali domce
a nasledne sme ich tam prizvarali obr. 9. Medzi domce sme dali vystuhu. Potom sme
vyrobili vrchni &ast’ konstrukcie obr. 18. Dalej sme na zakladni konstrukciu polozili
vrchni Cast’ konStrukcie rovnobezne so zakladnou konstrukciou a nésledne sme
na zakladna konstrukciu prizvarali usi, ktoré slaZia ako oto¢ny kib obr. 20. Do domcov
sme vlozili loziska nasledne s hriadel'mi. Na pohonny hriadel' sme nasadili pomocna
kl'uku. Potom do navftanych dier sme vloZili pripravenu skrutku, ktord sliZi na zmenu
pozicie stredného valca obr. 19. Na spodnt ¢ast’ sme prizvarali pomocny material
pre lepsiu stabilitu. Kompletné zariadenie sme nalakovali na modro a pomocnu péaku

na ¢ierno. obr. 22.

Obr. 19 ZakruZovadka s povrchovou Upravou [11]
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3 Diskusia

Tak ako sa vyskytnl problémy pri vyrobe zariadeni, pri nasej praci tomu nebolo

inak. Stretli sme sa s jednym zakladnym problémom, a to s vyrobou vntitornej drazky.

Na vyrobu vnutornej drazky sme potrebovali zvisli obrazacku, Ktor na Skole a ani

doma neméme a preto sme tuto drazku dali vyrobit’ na zakazku.

Obr.20 Vnutorné a vonkajsie drazky [11]
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4 Zaver

Cielom naSej prace bolo navrhntt’ a zostrojit’ zakruzovacku plechovych pasov.
Pri realizacii prace sme sa stretli s mnohymi problémami, ktoré sme riesili so svojimi
konzultantmi. Vyuzitim svojich vedomosti z predmetu strojarska technoldgia a praxe sa
nam podarilo zakruzovacku zostrojit. Ako sme vSetky Casti zakruzovacky pospajali,
mohli sme ju odskusat’.

Pri praktickom rieseni nasej tlohy sme pouzili U profily pre konstrukciu, loziska
a materidl, ktory sme mali k dispozicii z vlastnych zdrojov.

Vsetky naSe ciele prace sme splnili. Zakruzovacka je kompaktnd, Tahko
premiestnitel'nd a jednoducha na ovladanie. Pohon zakruzovacieho valca sme vyriesili
pomocou rucnej kl'uky, vd’aka Comu je zakruzovacka nezévisla od elektrickej energie.
Univerzalnost zakruzovacky sme vyrieSili pomocou valcov, mézeme jednoducho
vymenit' za valce inych tvarov prispdsobenych na zakruzovanie materidlov inych
tvarov. Nastavovanie polomeru zakruzovania sme vyrie$ili pomocou strutky.

Vyrobena zakruzovacka je plne funkéna a schopna zakruzovat' plechové pasy

a po vymene zakruzovacich valcov aj iné polotovary.

Zakruzovacku vyuzijeme doma pri pracach roznych druhov, poméze naim zakruzit’

material profesionalnejSie a uSetri nAm mnoho casu.
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Prilohy

Priloha A — Vykres stredného hriadel’a, format A3
Priloha B — Vyrobny vykres hriadel’a, format A3
Priloha C — Vyrobny vykres bo¢nych valcov, forméat A3
Priloha D — Vyrobny vykres stredného valca, format A3
Priloha E — VVyrobny vykres domca, format A3

Priloha F — Vyrobny vykres vrchnej Casti, format A3
Priloha G — Vyrobny vykres ramu, format A3

Priloha H — Vyrobny vykres ¢apu, format A3

Priloha | — Zostavny vykres zakruzovacky, format A3
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