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Laserovy gravirovaci stroj
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Montaz laserovej gravirovacky

Na zaciatku sme si pripravili komponenty. Dve DVD mechaniky z PC, laser, chladi¢
a narezané kusy dreva ako konStrukciu. V Skole sme si vyrobili navrhnuty plo$ny spoj, ktory
sme potom doma spajkovali spolu so suciastkami. V prvom kroku sme si pripravili hornti
a dolnu podstavu. Horna podstava znézoriiuje os X a dolna podstava znazoriiuje os Y. Laser sa
pohybuje po osi X a je umiestneny v chladici. Riadiacu jednotku CNC Shield V3 sme najprv
zapojili do Arduina Una. Nasledne sme pripojili do riadiacej jednotky drivery A4988 pre
krokové motory. Vystupny riadiaci signal, ktory riadi laser, sme pripojili do pripravené¢ho
plosného spoja. Laser sme pripojili do plosného spoja. V d’alsom kroku sme zmontovali dolnt
podstavu s bo¢nymi stenami a hornou podstavou. Nésledne sme pripevnili ventilator na zadnt
stranu ako chladi¢. V poslednom kroku sme namontovali tmavé skla ako ochranny prvok pre

o¢i. Nasledoval test funk¢énosti, ktory prebehol uspesne.




Schéma zapojenia

Riadiaca jednotka potrebuje napajanie 12V DC spolu aj s krokovymi motormi, ktoré
riadia pohyby po osiach X a Y. Potrebovali sme zmenit’ napétie z 230V AC na 12V DC. Preto
sme pouzili 12V adaptér z notebooku. Riadiaca jednotka je pripojena k Arduinu, ktorému staci
napdjanie 5V cez PC pomocou USB kabla. Laser potrebuje tiez napdtie SV, ale aby laser
spravne fungoval, museli sme ho zapojit’ do DPS, kde tranzistor zapina a vypina laser podla

riadiaceho vstupu, ktory je pripojeny do riadiacej jednotky CNC Shieldu V3.

Na nasledujucej schéme zapojenia je znazornené zapojenie jednotlivych Casti do celku.
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Navrh a vyroba dosky plosného spoja (DPS)

Plosny spoj sme podla schémy zapojenia navrhli v programe Autodesk EAGLE,

ked’Ze je dostupna aj free verzia na internete.




V prvom kroku sme si narysovali rozmery DPS a nasledne ju orezali elektrickou pilou
v skole. Nasledne sme nasvietili DPS v pristroji na osvit UV Zziarenim, ktory mame u nas
v skole. V tretom kroku sme si pripravili vyvojku a nechali DPS cca 2 minaty v roztoku.
V d’alsom kroku sme ponorili vyvinuta DPS do roztoku chloridu Zelezitého. Nechali sme roztok
posobit’ cca 20 minuat, kym zacala presvitat DPS z druhej strany. Po vyleptani plosného spoja
sme DPS jemne obrusili brusnym papierom. V poslednom kroku sme vyvrtali dierky pre

osadenie suciastok.

Konstrukcia laserovej gravirovacky

Laserova gravirovacka sa bude pouzivat’ v interiéri, kde je sucho. Preto sme vyrobili
kons$trukciu z laminatového dreva, ked’ze sme ho mali k dispozicii doma. Rozmery sme si
navrhli sami podrl'a suciastok a vel'kosti pracovnej plochy. Nasledne sme si narezali dosky na
formatovacej pile na pozadované rozmery. Narezané Casti Sme postupne montovali do celku.
Zacali sme s montovanim dolnej podstavy, na ktorej sa nachadza podstavec, na ktorom sa bude
gravirovat’. VV druhom kroku sme zmontovali boky konstrukcie s dolnou podstavou. Do pravého
boku sme vyvrtali diery pre napajanie a vypinac. V d’alsom kroku sme skonstruovali hornti ¢ast’
s bocnymi stenami. Zo zadnej strany sme pomocou vykruznika vyvitali dieru pre ventilator.
V poslednom kroku sme namontovali tmavé skla, ktoré sliizia na ochranu zraku pred svetelnym

[a¢om.



